
 

КЛАПАН
ВЕНТИЛЯЦИОННЫЙ ПРОТИВОПОЖАРНЫЙ
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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1.1 Противопожарные нормально открытые (о  гнезадерживающие)   клапаны 
SHFDO  (...) устанавливаются на воздуховодах общеобменной вентиляции, 
кондиционирования и  воздушного отопления в целях предотвращения распространения 
пожара и проникновения  в помещения продуктов горения (дыма) во время пожара.

  В нормальных условиях клапаны НО открыты, а при пожаре закрываются, обеспечивая 
неразрывность противопожарных преград (противопожарных стенах, перегородках и 
перекрытиях с нормированным пределом огнестойкости).

  1.1.2. Противопожарные нормально закрытый SHFDC  (...) устанавливаются в 
системах приточной противодымной вентиляции и системах для удаления дыма и газа 
после пожара из помещений.

  Могут устанавливаться в качестве дымовых в системах вытяжной противодымной 
вентиляции.

В нормальных условиях клапаны НЗ закрыты, а при пожаре открываются.
  1.1.3. Противопожарные клапаны двойного действия SHFD2W-15 устанавливаются

в системах основной вентиляции, используемых для удаления газов и дыма после пожара 
изпомещений, защищаемых установками газового, аэрозольного или порошкового 
пожаротушения.

  Противопожарные клапаны ДД при пожаре выполняют функцию нормально открытого 
клапана, а после пожара – функцию противопожарного нормально закрытого клапана.

  1.2. Противопожарные клапаны изготавливаются в нескольких исполнениях, имеют 
предельное состояние по огнестойкости ( EI 15   / 60 / 90 / 120 / 180) в соответствии 
требованиями Технического регламента ТР ЕАЭС 043/2017 " О требованиях к средствам
обеспечения пожарной безопасности и пажаротушения".

 

1.3. Клапаны не подлежат установке в помещениях категорий А и Б по
взрыво-пожароопасности, в воздуховодах местных отсосов взрывопожарных смесей, а 
также в воздуховодах, не подвергаемых периодической чистке по установленному 
регламенту для предотвращения образования горючих отложений.

1.4. Клапаны изготавливаются по техническим условиям ТУ 28.99.39-106-21059055-2021. 
1.5. Вид климатического исполнения и категория размещения УХЛ4 по ГОСТ 15150-69

(в исполнении МС-вид климатического исполнения и категория размещения УХЛ2).
1.6. Характеристики внешней среды при эксплуатации клапанов:

- окружающая среда не должна содержать агрессивных паров и газов в концентрациях,
разрушающих металлы и применяемые неметаллические материалы;

- предельные рабочие значение температуры окружающего воздуха:
- от плюс 10С до плюс 400С;
- среднемесячное значение относительной влажности воздуха в наиболее теплый и

влажный период 65% при 20 0С ;
- верхнее значение относительной воздуха - 90% при 200С.

(в исполнении МС: верхнее значение - плюс 500С; нижнее-минус 600С, при условии 
температуры окружающей среды в месте установки привода не ниже минус 300С;                                                                             
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ КЛАПАНОВ

2.1. Предел огнестойкости: 
SHFDO - 60 ....................…………..........EI 60 
SHFDO - 90 ....................…………..........EI 90 
SHFDO - 120 ...........................................EI 120 
SHFDO - 180 ....................………............EI 180 
SHFDC - 60 .............................................EI 60
SHFDC - 90 .............................................EI 90
SHFDC - 120 ...........................................EI 120 

 SHFD2W - 15 .........................................EI 15

2 . 2 . У г о л п о в о р о т а з а с л о н к и к л а п а н а :
S H F D O ( 6 0 ) ,   г р а д . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   9 0
S H F D O ( 9 0 ) ,   г р а д . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   9 0
S H F D C ( 1 2 0 ) ,   г р а д . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   9 0

  К л а п а н S H . . .   ( . . . )   c   д о п о л н и т е л ь н ы м о б о з н а ч е н и е м I N  
и м е е т п р и в о д р а с п о л о ж е н н ы й в н у т р и к о р п у с а .
    2 . 3 .  К л а п а н ы и з г о т а в л и в а ю т с я в п р я м о у г о л ь н о м и к р у г л о м 
и с п о л н е н и и (кроме клапанов SHFD2W) .
    2 . 4 .   Устройство и г а б а р и т ы к л а п а н о в с указанным пределом 
огнестойкости  приведены в п р и л о ж е н и е А.
     2 . 5 .   О с н о в н ы е х а р а к т е р и с т и к и к л а п а н о в с  п р и м е н я е м ы м и 
т и п а м и п р и в о д о в п р и в е д е н ы в т а б л и ц е 1 :
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Тип привода

Для всех видов клапанов 
пружинный  с эл. 

магнитной защелкой (для 

нормально открытых 

клапанов комбин. С ТЗ) ЕМ

  
      

 

  Для нормально открытых 
клапанов с эл механический.

с возвратной пружиной
 

 

 

Для всех видов клапанов

  электромеханический 
реверсивный без возвратной

пружины 

1 2 3 4

Способ перевода

заслонки в

рабочее

положение

-автоматический, по сигналам 
пожарной автоматики;

- дистанционный, с пульта 
управления;

-вручную, от рычага на приводе 

клапана

-автоматический, по сигналам 
пожарной автоматики;

- дистанционный, с пульта 
управления;

-вручную, от рычага в месте 
установки клапана

-автоматический, по сигналам 
пожарной автоматики;

- дистанционный, с пульта 
управления;

-вручную, от рычага в месте 
установки клапана

Способ

перевода

заслонки в

исходное положение

вручную

-дистанционный, с

пульта управления;

-вручную (только при наладочных 

работах)

-дистанционный, с

пульта управления;

-вручную

Механизм перевода

заслонки:

-в рабочее полож. пружина натяжения                                   механизм с возвр. пружиной электродвигатель

-в исходное полож. -------- электродвигатель электродвигатель

Принцип срабатывания 

привода

подача напряжения на эл. магнит; 
вручную, принажатии на              
рычаг эл. магнита

отключение питающего 

напряжения

отключение питающего 

напряжения

Количество 

срабатываний

многократное при                          

ручном взведении

многократное при            

дистационном взведении

многократное при         дистационном 

взведении

Питающее напряжение
переменного тока 50 Гц – 24; 220 В 

постоянного тока – 12; 24 В

230 ± 10% (24 ± 10%) В

50/60Гц

230 ± 10% (24 ± 10%) В

50/60Гц

Потребляемая

мощностьне

более, Вт

50

8 - при переводе заслонки, в

исходное положение;                                          

3 - при ее удержании в исходном 

положении

9 - при переводе заслонки,                             

в исходное положение

Цепи контроля микропереключатель
двухпозиционные             

переключатели

двухпозиционные          

переключатели

Время поворота

заслонки, не

более, с

-в рабочее полож. 5 20 60

-в исходное полож. не регламентируется 140 60

Предельные значения 

тока в цепях контроля

от 0,1 до 2 А                                            

при напряжении от 5 до 36В для 

постоянного тока;                               

при напряжении от 5 до 220В для 

переменного тока.

 6 (3) А, 250 В  5 (2,5) А, 250 В

Таблица 1. Основ ны е харак терист ик и кл апанов

3. КОМПЛЕКТ ПО СТ АВ КИ

В  ко мплек т поста в ки входят :
- клапан в сбор е  -  1шт. ;
- пасп орт -  1 эк з.

       До пуска ется по ставка одн ого экзем пляр а  паспо рт а н а 
пар т ию к ла панов, поставляе м ых в один ад рес.
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B (Gruner), MB (UCP), M (Belimo)
B (Gruner), MB (UCP), M (Belimo)



                 

                       
                
             
                                                            
                      

                                 

                                             
                                              
                                                         
                                                
               
                                                      
                                            
                                                      
                                                   
                                                        
                        
          
          
          
          
    
            
                                                        
                                                  

    
                                                           
                                                    
                              

                               

                                            
                                          
                                                
                                             
                             
                                             
                                     
                                                
                                      
           
                                                  
                                             
                                                   
                                                 
                                              
                                   
                                              
                                                
                                            
                                                   
                                                  
                                                  
                                    
                                               
                                                
            
                                                 

4 . У С Т Р О Й С Т В О И Р А Б О Т А К Л А П А Н А S H F D O .

Устройство  и  габариты  клапанов  приведены в  Приложении  А .
  4 . 1 . В с о с т а в к л а п а н а S H F D O - E M ( с п р у ж и н н ы м пр ив о- 

д о м и э л е к т р о м а г н и т н о й з а щ е л к о й ) в х о д я т : к о р п у с поз.1 , ог н е с -
т ой к а я з а с л о н к а поз.2 , п р у ж и н н ы й п р и в о д поз.5 с э л е к т р ом аг н и тн о й 
з а щ е л к о й поз.6 , а т а кж е з а щ и т н ы й к о ж у х поз.7 .

  4 . 2 . З а с л о н к а поз.2 п о в о р о т н о г о т и п а у с т а н о в л е н а в н у тр и
к о р п у с а н а д в у х п о л у о с я х н и ж н е й поз.3 и в е р х н е й поз.4 .
Н а б о к о в о й в н у тр е н н е й п о в е р х н о с т и к о р п у с а у с т а н о в ле н с т опо р
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с к н о п к о й поз.8 и л о в ите л ь поз.9. В к о р п у с е им е е т с я т ех н о л о г и - 
ч е с к и й л ю к поз.1 4 .

  П р и п е р е в о д е з а с л о н к и и з з а к р ы т о г о п о л о ж е н и я в и с х о дн о е , 
н е о б х о д и м о н а ж а т ь д о у п о р а ( д л я к л а п а н о в  S H F D O ( 9 0 ) о т -

  т я н у т ь д о у п о р а ) н а к н о п к у п о з .8 р а с ф и к с а ц и и с т о п о р а , ч т о б ы 
в ы в е с т и и з з а ц е п л е н и я ф и к с а т о р з а к р ы т о г о п ол о ж е н и я з а с л о н 
к и , п о в е р н у т ь р у ч к о й п о з . 11 з а с л о н к у п о ч ас о во й с т р е л к е д о
ф и к с ир о в а н и я э л е к т р о м а г н и т н о й з а щ е л к о й .

  4.3. В и с х о д н о м с о с т о я н и и з а с л о н к а н а х о д и т с я в о т к р ы т о м поло - 
ж е н и и . П ри э т о м п р у ж и н а поз.5 с т р е м и т с я з а к р ы т ь з а с л о н ку ч е р е з
р ы ч а г п о в о р о т а поз.13 , з а к р е п л е н н о м н а в е р х н е й п о л у ос и поз.4 .
З а с л о н к а у д е р ж и в а е т с я эл е к т р о м а г н и т о м п о з . 6 в п о л о ж ен и и о ж и -
д а н и я , п р и п о м о щ и с т о п о р а п о з .12 з а к р е п л е н н ы м н а о с и з а с л о н к и .
В  э т о м п о л о ж е н и и к н о п к а  м и к р о п е р е к л ю ч а т е л я п о з . 10 н а ж а т а , п р и
э т о м к о н т а к т ы О - Р р а з о м к н у т ы , О - З з а м к н у т ы .

4 . 4 . З а с л о к а п р и в о д и т с я в д е й с т в и е о д н и м и з 3 - х с п о с о б о в :
а ) п р и п о д а ч е н а п р я ж е н и я н а э л е к т р о м а г н и т о т с и с т е м п о ж а р-

н о й а в т о м а т и к и,
  б) о т к н о п к и ( т у м б л е р а ) д и с т а н ц и о н н о г о и л и ме с т н о г о у п р а в л е-

н и я ,
в) п р и р у ч н о м н а ж а т и и н а р ы ч а г м а г н и т а .

  З а с л о н к а п о д д е й с т в и е м п р у ж и н ы з а х л о п ы в а е т с я и п р и  п о м о щи
ло в и т е л я п о з . 9 с т о п о р и т с я, кнопка микровыключателя освобождается, 
при этом контакты О-Р замыкаются, 0-3 размыкаются.
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4.5 Заслонка клапана SHFDO (….) с приводом с возвратной пружиной MB (UCP), 
B (Gruner), M (Belimo) удерживается в открытом положении только при подаче 
эл. напряжения на приводы.
При отключении напряжения любым способом приводы закрывают заслонку.  



           
     
          
               
            
   
          
        
            
         
    

         
           
             
         
  
        
            
           
       
           
       
           
          
       
          
        
            
         
           
          
           
    
          
         
          
        
         

           
          
         
    

   
        
       
 

           
     
          
               
            
   
          
        
            
         
    

         
           
             
         
  
        
            
           
       
           
       
           
          
        
          
        
            
         
           
          
            
    
          
         
          
        
         

           
          
         
    

        
          

            
         
    

         
           
              
         
   
          

             
        
        
  
           
         
         
        
        
        
         
      
            
         
          
        
        
             
          
        
        
                                             
                                              
                                            
                                    
              
                          
         

        
          

            
         
    

         
                                                
              
         
   
          
             
        
       
  
           
         
        
        
        
         
          
     
            
         
          
        
         
            
          
        
        
                                             
                                              
                                            
                            
         

        
         
  4.7 . Клапан (кроме круглого) может быть изготовлен в кассетном 

исполнении с количеством заслонок более одной с общим или 
индивидуальным приводом каждой заслонки .

  5 . УСТРОЙСТВО И РАБОТА КЛАПАНА SHFDC .
У с т р о й с т в о и г а б а р и т ы к л а п а н о в п р и в е д е н ы в П р и л о ж е н и и А .

  5.1. В состав клапана SHFDC ( ...)-EM входят: корпус поз.1 , заслонка 
поз.2, пружинный привод поз.5 с электромагнитной защелкой поз.6 и 
защитный кожух поз.7 .

  5.2. Заслонка поз.2 поворотного типа установлена внутри корпуса 
на двух полуосях - нижней поз.3 и верхней поз.4 . В корпусе под 
приводом (у круглого рядом с приводом ) имеется технологический
люк со съёмной крышкой поз.14 для обслуживания внутренней
полости клапана .

  5.3 . В исходном состоянии заслонка находится в закрытом 
положении . Перевод заслонки из исходного положения в рабочее 
аналогичен клапану SHFDO (...)-EM . При этом пружина поз.5
стремится открыть заслонку через тягу поз.13, закрепленную на 
верхней полуоси поз.4 . Заслонка удерживается электромагнитом поз.6 
стопором поз.12 в положении ожидания. В таком положении кнопка 
микровыключателя поз.10 нажата , при этом контакты О -P разомкну- 
ты , О -З замкнуты .

  5.4 . При подаче напряжения на электромагнит от систем пожарной 
автоматики или от кнопки (тумблера ) дистанционного или местного 
управления , либо при ручном нажатии на рычаг магнита , 
электромагнит отпускает стопор поз.8 и заслонка под действием 
пружины открывается , рычаг поз.13 отпускает кнопку микровыключа - 
теля , при этом контакты 0 - З размыкаются, О -P замыкаются .

  5.5 . Заслонка клапана с электромеханическими приводами с 
возвратной пружиной удерживается в закрытом положении только при 
подаче эл .напряжения на приводы . При отключении напряжения
любым спос о б о м , п р и в о д ы о т к р ы в а ю т з а с л о н к у . П р и у п р а в л е н и и 
к л а п а н а р е в е р с и в н ы м п р и в о д о м б е з в о з в р а т н о й п р у ж и н ы ,
з а с л о н к а о т к р ы в а е т с я п р и п е р е к л ю ч е н и и н а п р я ж е н и я .

  5 . 6 . К л а п а н ( к р о м е к руглого ) может быть изготовлен в кассетном 
исполнении с количеством заслонок более одной с общим или 
индивидуальным приводом каждой заслонки.
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4.6 Заслонка клапана SHFD(…..) с реверсивным приводом MB (UCP), 
B (Gruner), M (Belimo) управляется переключением напряжения.



                                      
                                          
  
         

       
      

     
       

    
     

    
  

      

       

        
     
    

     
     

   
    

               
         

         
     

      
 

  6 . У С Т Р О Й С Т В О И Р А Б О Т А К Л А П А Н А S H F D 2 W . 
Устройство и габариты клапанов приведены в Приложении А.
6. 1. Клапаны SHFD2W могут изготавливаться только

прямоугольного сечения и только в канальном исполнении. 
При необходимости использования клапана S HF D2W для 
круглого сечения существует возможность использования 
квадратного клапана с двумя переходниками на круглое 
сечение в стандартном исполнении.

  6.2. Конструктивно клапан SHFD2W состоит из 3х корпусов:
«горячего» корпуса поз.1, располагающегося в зоне 
возможного возгорания, «холодного» корпуса поз.2, 
располагающегося в охраняемой зоне и «блока лопаток»
поз.3.

  6.3. В исходном состоянии заслонка находится в открытом 
положении.

  При подаче напряжения на привод, заслонка клапана 
переводится в нормальное положение (плоскость лопаток 
расположена перпендикулярно плоскости проходного
сечения) и удерживается в этом положении. Одновременно 
взводится возвратная пружина привода. При прекращении 
подачи электропитания, энергия, запасенная в пружине, 
возвращает заслонку в охранное положение.

  6.4. После окончания пожара, при подаче напряжения на 
электропривод, клапан открывается, что дает возможность 
беспрепятственного удаления продуктов тушения из 
охраняемой зоны полностью в автоматическом режиме.

         
                  

                  
   
                
                
              
                  
             
         
              
         
                  

              
      

7. Т РЕБОВАН ИЯ МЕР БЕ ЗОП АС НОС ТИ.

7. 1. Пр и по дго товк е к лап ана к ра бот е и пр и эк сплу атации
должны со бл юда ться о бщ ие и спе циал ьны е п равил а техники 
бе зоп ас н ост и.

  7. 2. К мо нт ажу и э к с плуат ации кла пан а до пуск ают ся лица , 
изу чив ш ие ус тро йст в о, пр авил а эксп луат ации и пр оше дшие 
инс трук та ж по собл юд ению п ра вил те хник и б езопа сност и.

  7. 3. Обс лу жи ва ние, р емо нт и кон тр оль ра б ото спосо б но сти
п р ои зв од ить то л ько пр и от ключ ен ной вент ил яц ионн ой
с ис те ме , в се т и к от ор ой он уст ано влен.

  7. 4. Пр и пр о ве де ни и р абот по мо нтажу, те хнич еск ому
о б сл ужива нию и р ем о нту запр ещ ае тся:
- п ри ст упат ь к о смотр у кла пан а б ез пр едвар ит ельно го
о тк лючени я э л ект ро пи т ания эл е кт ро пр иво да и ц епе й ко нтро 
ля п о ложе ния л опато к;
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- прикасаться руками к подвижным элементам конструкции 
клапана и токоведущим частям его электрооборудования при 
контроле работоспособности;
- выполнять очистку внутренней полости клапана посредством 
скребков или металлических щеток, способных повредить 
материал уплотнителя;
- применять при наладке и ремонте неисправный инструмент;
- производить удары по лопаткам и поворотно-рычажному 
механизму;

  Монтаж электрооборудования должен выполняться в 
соответствии с требованиями:

  - “Правил технической эксплуатации электроустановок 
потребителей”;

  -  “Правил техники безопасности при эксплуатации 
электроустановок потребителей”.

  7.5. При работах, связанных с опасностью поражения 
электрическим током (в том числе статическим электричеством),
применять защитные средства.

8. МОНТАЖ И ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ.

  8.1. Кла па н по ст а вляе тся з аказ ч ик у в соб ра нном ви де и в
тр а н спо ртном поло же ни и, т .е . с за кры то й засл онкой .

  8.2 . Пе ре д мо нта жом кл ап а на необ ходимо п ро изве сти
вн ешн ий осм от р. З амечен ны е п ов реж д ени я, вмя ти ны,
п олуче нн ые в р езул ьт ат е неп р ав иль но й тр анс п ор тиро вки и
х р ане ния, устр ан ит ь.

  Пр оизв ест и пр ов ер ку р аб от оспосо бн ости кла пана с эл ектро- 
пр ив о дом .

  8 .3. Мон та ж кл апа на про изво дится в соо твет ст вии с
тип овыми ус та нов очн ыми схе ма ми, при вед енн ы ми в
п р и ложе нии В, в з ав и симо сти от ф ункц иональ ного наз начени я
( НО, НЗ и ДД), ра спол ожения об сл ужи ваем ого пом еще ния и 
глу б ин ы пр ое ма стр ои те ль ной ко нст рукц ии с но рми руем ым
п р едело м о гнест о йк ост и.

  8.4. Мон та ж к л апа на, пре дназ нач енно го для при менени я в    
к а честве НО, о суще ств ляе тся вне зав иси мости от пр ост ранст- 
в енн ой ори е нт аци и (в пе рег ор одк ах, сте нах, и пе ре кр ытиях с 
нор м иру е м ыми пре д ел ами огнестой кост и) и вне зав исим ости 
н ап рав ле ни я газо во го (в оздушного ) пот ок а. При уст ан овк е кла 
пан а в п р оё ме стр ои тел ьной конст ру кц ии , то лщ ина ко торой не 
п р ев ыша ет е го пр од о льно го ли нейн ого ра змер а,  п рим ен яется 
с хем а «а».

  Д л я с т р о и т е л ьн ы х к о н с т р у к ц и й , т о л щ и н ы к о т о р ы х пре -
в ыша ют пр о дольный л и нейный разм ер кл апа на , мог ут б ыть
р еа лизо в ан ы схем ы с пр исоед ини т ель ным и эл еме нта ми 
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к онс трукц и й в о з дух овод ов («б » , «в») ил и с пр ис оеди не нием 
клапа на не поср е дств енно к стро ит ел ьно й конст рук ции ч ерез 
за кладн ы е д ета ли ( «г» ).

  Пр и испо льз ов а ни и сх емы « а - в» з ад елку зазо ров в защи - 
ща е мых пр о е м ах ст ро ит ельн ых ко нструк ц ий сле дуе т про изво - 
д ить с обе спе че ни ем пр еде лов ог нес то йкост и, не ме нь ш е
нор мир у емых д ля э т их к онс трук ций.

  8.5. Допускается установка противопожарного клапана вне 
проёма строительной конструкции. При этом отрезок воздухо - 
вода от преграды до клапана и сам клапан до края защитного 
кожуха подлежат дополнительной наружной огнезащите с 
пределом огнестойкости.

  В соответствии с требованиями п.6.11 СП7.12130.2013 
огнезащита должна обеспечивать предел огнестойкости не 
менее требуемого предела огнестойкости конструкции
(преграды). Зазор между корпусом клапана и строительными 
конструкциями заполняется ценментно-песчанным раствором 
или бетоном требуемой огнестойкости. При установке клапана 
рекомендуется обеспечивать доступ к приводу и люкам 
обслуживания.

  8.6. Mонтаж клапана, предназначенного для применения в 
качестве НЗ или дымового, осуществляется вне зависимости 
от пространственной ориентации (непосредственно в проемах 
дымовых вытяжных шахт, на ответвлениях воздуховодов) и с 
учетом направления потока удаляемых при пожаре продуктов 
горения.

  8.7. Клапаны стенового исполнения с горизонтальной осью 
вращения устанавливаются таким образом, чтобы заслонка в 
защитное положение опускалась вниз.

  8.8. После монтажа клапана производится подключение его 
электрооборудования и обеспечивается требуемое исходное 
положение лопаток клапана.

  Значения вылета открытых заслонок за корпус 
прямоугольных клапанов приведены в табл. 4 Приложения Б.

  8.9. Подключать привода клапанов двойного действия ДД 
необходимо при помощи огнестойких кабельных линий.

  8.10. Примеры электрических схем подключения клапанов 
приведены в приложении Г.
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9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ.

Внимание!!! Запрещается проводить техническое обслуживание, 
регламентные и профилактические работы при аварийной ситуации.
    К проверкам и техническому обслуживанию должен привлекаться 
только квалифицированный персонал подготовка которого включает 
практическое обучение по работе с электрооборудованием.

   9.1. Техническое обслуживание должно предусматривать 
регулярные периодические проверки клапана, осуществляемые не 
реже одного раза в год или после аварийных ситуаций.
       Текущий ремонт осуществляется специализированными 
организациями по истечении гарантийного срока.
      В состав технического обслуживания и текущего ремонта  
клапанов должны входить следующие виды работ:

а)  визуальная проверка  состояния клапанов и их 
      электроприводов;
б)  проверка плотности прилегания клапанов;
в)  подтяжка контактных соединений;
г)  ремонт пришедших в негодность деталей и элементов клапанов;
д)  отключение и проверка отсутствия напряжения; 
е)  механическая регулировка клапанов и их электроприводов;
ж)  подача напряжения;
з)  проверка открытия клапанов нажатием кнопки;
и)  закрытие клапанов и их защитных решеток.

   9.2. Визуальная проверка технического состояния клапана 
предусматривает внешний осмотр поверхностей клапана и его 
подвижных частей. Трещины, раковины, ржавчина и другие дефекты 
не допускаются. Проверяется крепление клапана к воздуховоду.    
     Очистку внутренней поверхности клапана следует выполнять в 
соответствии с общим регламентом работ по чистке каналов 
вентиляционных систем с обеспечением правил безопасности при 
работах. 

    9.3. Проверку функционирования клапана проводить следующим 
образом:
  - подать питание на привод кнопкой дистанционного управления или 
сигналом от пожарных извещателей, при этом заслонка клапана 
должна перейти в рабочее положение (закрыться – для нормально 
открытого, открыться – для нормально закрытого клапана).

10



- пе р е в ест и за сл о нку в исходное пол ожение вруч ную
(см.п.4 .2).

  Ко нтр о ль положения засл онк и про и зводит ся по сигнал ам 
контрол ь ных ла м по че к и /ил и виз уал ьно.

  За сло нка кл апа на дол жна пер е мещ ат ься бе з рыв ков и 
заеда ни й.

  9. 4.  Да нные, полученные при технич еском обсл уживани и 
 кла п ан а, до лжны ре ги стрироват ь ся в фо р муля ре. 

  Доп уск а ется вед ени е единых фо рмуля ров на ко мпл ек с 
обо руд овани я прот ив опож арной защ иты эксп луатируем ого 
объек та.

9. 5.  Кл апа ны, срабо т авшие по пря мому назнач ению
(огне в о е или дым ов ое возде йстви е), не рем о нт о пр иг од ны и 
по д ле жат списа н ию.
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Таблица 2. Техническое обслуживание и текущий ремонт
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10. Т РАНСПОР ТИ РОВ АН ИЕ И ХР АН ЕН И Е
10. 1. Кл а па ны т ранс по ртир уются в уп аковке з авода  из гот о -

вителя..
  10. 2. Тра нс по р тир ова ть кла паны можн о лю бы м ви дом т ранс- 

по р та ..
  Пр и э том к ла паны не д олж н ы по д ве ргат ься во з дейс твию

ат мос ф е рных о сад ко в, ме ханическ им уд арам и де фор маци и .
10. 3. Не д опу скае тс я бро сать кла пан ы пр и по г руз ке

(р азг ру зке ) .
  10. 4. Хранение клапанов должно предусматриваться в закрытых 

или других помещениях с естественной вентиляцией без 
искусственно регулируемых климатических условий, где 
колебания температуры и влажности воздуха существенно 
меньше, чем на открытом воздухе (например, каменные, 
бетонные, металлические с теплоизоляцией идругие 
хранилища), расположенные в макроклиматических районах с 
умеренным и холодным климатом.

  Температура воздуха в помещении должна соответствовать 
диапазону от минус 50 град. С до плюс 40 град.С.

  Относительная влажность не более 98% при температуре 
плюс 25 град.С. Содержание коррозионноактивных агентов в 
атмосфере в помещении хранения не должно превышать 
допустимых предельных значений.

  10. 5. В сл уч ае на ру шения тр ебов аний по пе рев озк е и хране-  
н ию к лапа нов гар а нти я за вода - изг от овите ля на ни х не 
распр ос тра няе т ся .

  10.6. Рядность складирования клапанов в упаковке по 
высоте – не более трех, или пяти клапанов при боковом 
положении привода.

11. ВЫВОД ИЗ ЭКСПЛУАТАЦИИ И УТИЛИЗАЦИЯ

11.1. По окончании срока службы или списания по огневому
воздействию изделие должно быть доставлено в 
специализированную организацию занимающуюся 
утилизацией промышленного оборудования.

  При отсутствии данной организации следует разобрать его 
на отдельные компоненты по типу металла (корпус – сталь и
т. п.) и сдать в пункт приема металлолома.

  11.2. Демонтаж и разборка должны осуществляться 
квалифицированным персоналом при отключенном 
электропитании.
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П Р И Л ОЖ Е Н И Е А

Устрой ство и габ ариты  клап анов

    

 

 

  

     
  
    
    
                      

    
       
         
           
     

                   

   
        
        
       
     

               

     
        
         
           
     

Р ис . 1 П р ямо уг ольн ый клапан с пределом огн ес тойк ости EI 60.

Поз . 1 - Корпу с;
П о з . 2 - Огнестойкая зас л онка;
П о з . 3 - Защитный к ожух ;
П о з. 4 - Привод MB, B, M;    
П о з . 5 - Технологический люк

          Р и с. 2 Круглый клапа н с пределом огнестойкости EI 6 0.
.
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      Рис. 4 Круглый клапан с пределом огнестойкости EI 90-180.

           

  

   
   
   
    
       
    

            

       
          
            
            
                
            

            

        
         
          
             
          
       
    

                

        
       
           
            
              
        
    

Ри с. 3 Пр ямо уго льн ый клапан с пределом огнестойкости EI 9 0 -180.

По з . 1 - 
К

 
о

 
рпу

 
с

 
"горячий

 
"

 
;По з . 2 - 

К
 

о
 

р
 

пус
 

"хол
 

о
 

д
 

ный";

По з . 3 - Огн есто йкая за сл онка;
По з . 4 - З а щ и тны й кожу х;
По з . 5 -         
По з . 6 - Т ех нологичес кий люк;
Поз . 7 - Термоизолирующая вставка ;
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Привод MB, B, M;
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Рис. 5 Состав клапана с пружинным приводом и электромагнитной
защелкой SHFD (...) - EM.

          

 
 

 
 

 

          

  
  
  
  
  
  
  

Рис. 6 Прямоугольный к л а п а н двойного действия
SHFD2W .

Поз. 1 - Корпус "горячий";
Поз. 2 - Корпус "холодный";
Поз. 3 - Огнестойкая заслонка;
Поз. 4 - Защитный кожух;
Поз. 5 -  
Поз. 6 - Технологический люк;
Поз. 7 - Термоизолирующая вставка;
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         П Р И Л ОЖ Е Н И Е Б

Та бли ца 3 . Ра зм е ры к л апа нов кр угл ого  и  прямоуголь ного сечения .
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А - обслуживаемое (более пожароопасное) помещение;
Б - смежное помещение;
L - длина корпуса клапана от фланца до края защитного кожуха (данная часть

клапана заделывается в строительную конструкцию или должна иметь
наружное огнезащитное покрытие), мм.
S - толщина строительной конструкции (противопожарной преграды), мм.

Глубина заделки клапанов НО и ДД в зависимости от огнестойкости:

IE 60 - L = 150 мм;
IE 90 - L = 150 мм;
IE 120 - L = 180 мм;
IE 180 - L = 270 мм.

1 - Строительная конструкция с нормируемым пределом огнестойкости;
2 - Воздуховод;
3 - Цементно-песчанный раствор нормируемой огнестойкости;
4 - Корпус клапана;
5 - Ось заслонки;
6 - Защитный кожух привода;
7 - Отрезок воздуховода, который крепится к клапану до установки в проем;
8 - Наружная огнезащита требуемого предела огнестойкости.

П Р И ЛОЖЕ НИЕ В
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Рис. 7. Пример электрической схемы подключения 
клапана SHFDO(...)  - EM; SHFDC(...) - EM
с пружинным приводом и электромагнитной защелкой.

Рис. 8. Пример электрической схемы подключения клапана 
        SH с электромеханическим приводом с возвратной
         пружиной B (Gruner)
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Рис . 9. Пр имер эле ктриче ско й схемы подключения 
клап ана S H с ре верси вным эле ктромеханическим 
приводом MB (UCP).    
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Рис . 10. Пример эле ктрической схемы подключен ия 
клапана S H с электро механическим приводом с 
возвра тн ой пружиной MB (UCP).        
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