


ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ 
1. Назначение и область применения. 

1.1. Латунные резьбовые соединительные детали используются для создания разъемных резьбовых со-
единений на трубопроводах холодного питьевого, хозяйственного и горячего водоснабжения, отопления, 
сжатого воздуха и на технологических трубопроводах, транспортирующих газы и жидкости, неагрессив-
ные к материалу соединителей. Соединители могут применяться на трубопроводах, выполненных из лю-
бого материала (сталь, медь, латунь, пластик, металлополимер, полипропилен и т.п.). 
1.2. Соединения выполняются на трубной цилиндрической резьбе по ГОСТ 6357 (ISO 228, EN 10226). 
Допускается соединение внутренней трубной цилиндрической резьбы по ГОСТ 6357 с наружной кониче-
ской трубной резьбой по ГОСТ 6211 (ISO R7). 
 
 

2. Технические требования. 
2.1.Избыточные давления для деталей трубопроводов из латуни, обрабатываемой давлением в со-

ответствии с ГОСТ 15527. 
 

G 
Номинальное  

Давление PN, МПа 

Максимальное рабочее давление, Рр, МПа 
при температуре среды, ºС 

 

120 200 250 

1/4" 4,0 4,0 3,2 2,7 

3/8" 4,0 4,0 3,2 2,7 

1/2" 4,0 4,0 3,2 2,7 

3/4" 4,0 4,0 3,2 2,7 

1 " 4,0 4,0 3,2 2,7 

1 1/4" 2,5 2,5 2,0 1,7 

1 1/2" 2,5 2,5 2,0 1,7 

2" 2,5 2,5 2,0 1,7 

 

2.1. Параметры резьбы по ГОСТ 6357 

Обозначение резьбы в 
дюймах 

Наружный диаметр 
резьбы, мм 

Шаг резьбы, мм Число витков резьбы на 1" 

1/4" 13,158 1,337 19 

3/8" 16,663 1,337 19 

1/2" 20,956 1,814 14 

3/4" 26,442 1,814 14 

1" 33,250 2,309 11 

1 1/4" 41,913 2,309 11 

1 1/2" 47,805 2,309 11 

2" 59,616 2,309 11 

 

3. Материалы. 
3.1. Соединители выполнены из горячепрессованной латуни марки СW 617N по стандарту EN 12165 (соответ-

ствует марке ЛС59-1 по ГОСТ 15527). Соединители имеют гальванопокрытие из никеля. 
4. Указания по монтажу. 

4.1. Монтаж соединителей следует производить в соответствии с требованиями СП 73.13330.2012 «Внутренние 
санитарно-технические системы». 

4.2. При монтаже фитингов запрещается прикладывать к ним крутящие моменты, превышающие значения, указан-
ные в таблице: 

 

Резьба, дюймы 1/2" 3/4" 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 

Предельный 
крутящий мо-
мент (резьба), 

Нм 

30 40 60 80 120 150 

 

 

 



















6.Условия хранения и транспортировки  
 
6.1. Изделия должны храниться в упаковке предприятия – изготовителя по условиям хранения 3 по 
ГОСТ 15150-69.  
6.2. Транспортировка изделий должна осуществляться в соответствии с условиями 5 по ГОСТ 15150-69.  
 
7. Утилизация  
 
7.1.Утилизация изделия (переплавка, захоронение, перепродажа) производится в порядке, установлен-
ном Законами РФ от 04 мая 1999 г. № 96- Ф3 "Об охране атмосферного воздуха" (с изменениями и до-
полнениями), от 24 июня 1998 г. № 89-ФЗ ((с изменениями и дополнениями), "Об отходах производства 
и потребления", от 10 января 2002 № 7-ФЗ « Об охране окружающей среды» (с изменениями и дополне-
ниями), а также другими российскими и региональными нормами, актами, правилами, распоряжениями 
и пр., принятыми во использование указанных законов.  
7.2. Содержание благородных металлов: нет  

 
 
 

   

 



 


